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Objetivos del webinar

Obtener una visidon pragmatica de distintos entornos de
captura de datos en planta de produccion

Adquirir criterios para valorar la solucién tecnoldégica que
maAs encaje con la dimensidn del proyecto particular

A través de varios casos prdcticos, conocer la
funcionalidad operativa y beneficios de la captura de
datos en planta.



Libelium
Powering the loT Revolution

Libelium, empresa tfecnolégica especializada en loT, desarrolla soluciones

enfocadas en la Transformacion Digital de las empresas.

ito de la Industria 4.0, los servicios de Libelium aportan
valor afladido para crecer, competir y avanzar en un mercado dindmico

gue exige estar al dia en las mejores prdcticas y usos de la fecnologia.

con experiencia en la implementacid

proyectos tecnolégicos realizados para empresas nacionales e internacionales
de diferentes sectores industriales como logistica, automocién

o agrodlimentaciéon.

El objetivo es acompanfar a los clientes en la mejora de los procesos operativos

proporcionando excelentes resultados en férminos de ROl y Payback.

OFICINA

Acelera
pyme

ssssajarnsnyannnn




Servicios para la Transformacion Digital

he Industria agroalimentaria Hospitales. residencias, centros

y extrusionado de pldstico y farmacéutica deportivos y educativos
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De qué vamos a hablar



Del paso desde aqui
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Hasta aqui
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Saltdndonos todo esto

& B o g

Industria 1.0  Industria 2.0 Industria 3.0  Industria 4.0

Mecanizaciony  Produccion en Sistemas Informatizacion

primeras cadena electronicos a/ y digitalizacion

maquinas de tecnologias de la  de todos los

vapor informacion procesos
Acelera
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Ventajas de la integracion
de los datos de los sistemas
operativos



Obtener los datos reales de procesos y maquinas

Medicién de parametros medioambientales en tiempo real
Geolocalizacion indoor

Identificacién de producto en fabricacién

Optimizacioén de la eficiencia energética

Trazabilidad de los datos mediante dashboards

Gestion de eventos y alarmas

Cumplimiento de normativa mediambiental

Integracién de datos con programas externos: sGA, GMAQO, ERP...

Seguimiento de ROI y Payback




“Estado del Arte” de la tecnologia lloT para la
Industria 4.0, con foco en los beneficios

El lloT aplicado dentro del concepto Industria 4.0, pasa a ser la referencia tecnoldégica en
el camino hacia la mejora de la productividad.

Relacionamos algunos beneficios que supone su implementacion:

* Disponibilidad de los datos de calidad en tiempo real, facilitando asi una rdpida
toma de decisiones

* Mejorar el posicionamiento competitivo, manteniéndolo, incrementdndolo

* Escalabilidad en la informacién de los procesos de fdabrica, haciéndolos mds
inteligentes gracias al lloT

* Ser mds dgiles y flexibles en la adaptaciéon a los cambios del mercado

* Optimizacioén de los dispositivos de planta conectados

* Conseguir elevar la seguridad y cumplir la normativa

* Construccion de un marco empresarial conectado

* Y mas...
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loT e Industria 4.0, linea de salida

loT e Industria 4.0 son conceptos interpretados a veces como homaonimos,
pero no es tal.

loT e Industria 4.0 son tecnologias complementarias.

En una abreviacién adecuada al dmbito de esta exposicion, se puede
definir:

* |oT son los dispositivos a nivel de planta, de mdquinag, necesarios para la
adquisicion de datos de calidad, normalmente mediante sensores o
conexiones directas. Con esos datos generaremos un “universo sin limite
de informacidén”, que se ha de tratar.

* Industria 4.0 viene a ser el concepto global que abarca diversas
tecnologias idéneas para gestionar la informacidon en planta mediante
herramientas integradas que permiten a la empresa avanzar en un

omema . Mercado cada vez mds competitivo.

Acelera
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Modelo de integracion

Integracién y Andlisis

- Integracién ERP, SGA...
-B.L

- Andlitica de Datos

- Big Data

- Machine Learning

- Plataforma loT Cloud

Trazabilidad

- RFID/CB/Dmatrix
- Ubicaciones

- Gedlocdlizacion
- Almacenes

- Sin papel
- Tiempos
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Empresa 4.0

== libelium

Cloud

Normativa

- Calidad

- Medio Ambiente

- Prevencion de Riesgos

- Presencia-Accesos

- Esgquemas, instrucciones

- Normas certificacién agroalimentaria

Eficacia operativa

- Rendimiento Operacional (OEE)
- Mejora Continua/Lean

- Eficiencia Energética

- Automatizacion

- Captura automatica

« 10T/ Industria 4.0



Todo un universo de formacidon para la
mejora continuad

LEAN MANUFACTURING

EXCELENCIA OPERACIONES

Implantar proyectos de Industria 4.0
requiere solidos conocimientos
sobre Lean y demds herramientas.
Es muy conveniente entender el
idioma de los procesos productivos,

JUST IN TIME (JIT) JIDOKA de la planta, disponer de una sdélida

Pieza correcta, en calidad correcta, Calidad en la fuente, haciendo los

cuando se necesita. problemas visibles. base sobre la que edificar los
TIEMPO DE CICLO DEL CLIENTE (TASK TIME) PARADAS AUTOMATICAS proyectos Tecnolég icos que

Flujo continuo pieza a pieza Separacion hombre-maquina

Sistema Pul Poka-Yoke permitirdn a la empresa
Procesos estables y estandarizados - Produccion nivelada - Mejora continua (KAIZEN) se r ma’s co m pe,l.i.l,iva .

Factor humano: Composicion de la direccion, formacion, comunicacion, motivacion y liderazgo.
Que de eso se tratq,

GESTION
de competitividad.
HERRAMIENTAS HERRAMIENTAS HERRAMIENTAS
DIAGNOSTICO OPERATIVAS SEGUIMIENTO iNo estamos solos!
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Ser mds competitivos, icomo se consigue?

Movimiento Meta
.',’;Q\Eerpetuo

Aunque sea copiando Con ayuda, experta
oFicINA y comprometida
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Tecnologia 4.0 aplicada a
los sectores de fabricacion,
logistico y agroalimentario.



Casos operativos

Industria 4.0

La industria 4.0 visiona un modelo de fabrica inteligente
donde las operaciones serdn mucho mds agiles y flexibles

Trazabilidad y Eficiencia
Agrodlimentaria

Credenclal

Credenclal
Fabrica de producios ldcteos. Mecesidad Compafilo farmacsautica global ider en el desarrollo,
de pesaje mdvil v Trazabilidad de los palets de desde produccidn v venta de medicamentos genéricos
la fabricacidon v permanencia en las distintas camaras e innovadores. Necesidad de mejora de SMED v control
de conservacion hasta salida a expediciones automdtico del OEE eliminando datos a mano y gestién

en Excal en 20 lineas packaging

Solucldn Solucidn

Implant Bridge con capturo dato directa en liv tacicn Bridge
ull

y Mejora OEE

Credencial

Ermpresa mulfinacional sector auxilior del automdwil
(Tier 1). Necesidad en su factoria en provincia de
Zaragoza de eliminar inspeccidn (Firewall) del 100%
manual para asegurar envios a fabricante automdvil

Solucidn




Bueno, bonito v... practico

Existen herramientas tecnoldégicas en el mercado de todos los gustos y colores, con caracteristicas intrinsecas
que permiten adaptarse a practicamente cualquier tipo de necesidad de captura de datos que surja.

Pero...
¢Cudl es la mas adecuada para implementar en un perfil determinado de pequeia y mediana empresa?

Se plantean unas cuestiones, [6gicas:
¢Son vdlidas esas soluciones que tanto salen en los medios especializados, y que han instalado en grandes
fdbricas, para mi empresa?

Respuesta........cccuuuenne. Si
Entonces, ¢es lo mds apropiado contratar una de esas maravillas tecnolégicas para mi industria?
Respuesta.................... Si/No/Depende; mds bien “no”, por lo normal y por cuestiones prdcticas (salvo que

tengas un equipo de técnicos especializados y con tiempo para durante, meses y meses, conseguir que
capturen los datos de calidad de forma automdtica, adapten e integren con tu ERP, y SGA, y B.l., y fengan
pacienciaq, y... mds que nada, estés dispuesto a invertir una importante cifra econémica, per secula
seculorum). ;Te suena eso de matar moscas a canonazos?

‘HAY QUE SER PRACTICO, ES LO MAS EFICIENTE! (considerando que cada cual es duefio de sus decisiones)
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Inciso: Por qué hay que medir el Rendimiento
Operacional (O.E.E.), y mejorarlo

Incremento de la competitividad de la empresa

Obtencidn en tiempo real de de los tiempos de produccidén en cada proceso y
aplicaciéon a KPI's especificos como tack time, lead time, VSM, SMED, MTM Logistics...

Intfegracion de datos con programas externos: MES, GMAOQO, ERP...
Menor tiempo de reaccidn ante incidencias, eventos controlados..
Reduccion del tiempo de ciclo, de mermas y defectos de calidad

Reduccion de los tiempos de preparacion, cambios de series, de averias, esperas...

Un excelente ROl y Payback como se expone en tabla siguiente:

Tiempo estandar Correccion por Piezas Fabricadas Incremento de % O.E.E. Incremento de
en horas/ud. efecto O.E.E. reales/afio piezas a origen a origen Productividad a origen
40% 0,01 0,016 444.000 (*) 0%
50% 0,01 0,015 473.600 29.600 10 % 6,7 %
60% 0,01 0,014 507.429 63.429 20 % 14,3 %
\_ % 0,01 0,013 546.462 102.462 30 % 231% )

Hay que evitar que el
dinero se pierda por el
desaglie de lo
cotidiano, de la
costumbre, de seguir
como siempre, etc.

Availability

Performance

Quality
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Ejemplos de activos y
equipos de |los gue
conviene conocer su
actividad



LECTIRA

1ECI0
DE PROCER0

B
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El quid de la cuestion:
;como obtener los
datos de calidad?



Lo “fundamental” es obtener el dato con
conexion directa a la mdaqguina

Y no hay otra jHay que enchufarse a la maquina de forma directa!l, de este modo el dato
No incorpora algunos de los sesgos que se originan en la infroduccidon manual del mismo,
condicionados por circunstancias diversas

LIBELIUM
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Asi los capturamos (hay mads formas)

Cliente
mé%ejina
oo =)
7 AN (EE|
m ~ .
. == R~
— e
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DOQQp\_—
\-?1 —1 1 Y N

LIBELIUM




Y asi (caso geolocalizacion interior)

Estructu ra Identlﬁcauon Estructura

Geolocalizacién
/ f / fr

AR
Meshlium 1.4.0 @

LIBELIUM

Integracion
— ‘N = ERP-SGA...

Acelera, Herramientas B.l.
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Las Plataformas Cloud como
paradigma de futuro para la
Integracion de los datos, su
analisis y gestion.



Hay... jla tira! Conectamos con “casi” todas
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Y tenemos la nuestra

LIBELIUM

CLOUD BRIDGE

Enterprise Data Analysis and Report

__ PLM+HR CRM s Manufacturing...

APS » Collection of production data »
Management of resorces

Control and Data Acquisition

oy

Industrial Internet of Things
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On the Edge vs On Cloud

Depende (como todo)

Autonomia Tiempo de actuacién Volumen de datos Coste del dispositivo  Requerimiento de
eléctrica a partir del dato a fransmitir para privacidad y
elegir protocolo alojamiento de los datos
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Concepto “dashboard”: cuadro de mando de

KPl's, visual

Q-

Spata P10

B8 Environmental Monlioring - * 2 B O

Spata PM1 Spata Temperature Spata Pressume Spaty Humidity Spata 02 Koropl PM10 Koropl PM1

01 28.7

Particle Matter (10) Particls Matter (2.5}

Temperatun Atmasphanc Pressune

Temp Dasty Aol Los1 7 m

i

Pressure Dasly Swg h

il

P Dady

uh.l’l_‘i]hli |

OFICINA

Acelera
pyme

Kompi Temperature

PMI0 Dadly -

Koropi Pressune

1216

Koropl Humidity Komapi 03

Ozone

03 Dadly

i



Monitorizacion pardmetros medioambientales

Sondas CO2 Sala RO Type : Line
DAIKIN 05
Sondas CO2 Sala RO 35
T - , = y -
- i Fromc 1:00:00 AM, May 31, 2021
To: 1:04:59 AM, May 31, 2021
15°C Cnﬂslgrla 160 °C
31 May Fe 25.4°C 09 12 15 18

Consigna — Temperatura

Sonda ] C0O2 -+ Sonda 2 CO2 & Somda 3 CO2 Sonda 4 002 Extractor

Ed. A - Temp. Sala Robotica (1)

DAIKIN 01 DAIKIN 02 DAIKIN 03 DAIKIN 04

DAIKIN 05 DAIKIN 06 DAIKIN 07 DAIKIN 03




Rendimiento Operacional (O.E.E.) en mdaquinas

CNC

CNC 104

5m - Idle

31%

oEE

42

PARTS

00273:95 parts behind

CNC 132

h- Active

112%

124

PARTS
an

00571:13 parts ahead

CNC 176

Active

99%

IN-CYCLE

228
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CNC 105

2m - Idie

2h - Active

43%

OEE

99

PARTS
L

00147: 124 parts behind

CNC 177

3h - Active

105

=3

230

PARTS
[ o

00116: 13 parts ahead

CNC 108

2h - Active
¢

)%

oee

151

PARTS.
S
L]

00561: 14 parts behind

CNC 142

2d - Idle

00640: 206 parts behind

CNC 189

13m - M CODE FINISH ALARM(H3)

190

00373: 83 parts behind

CNC 115

1h - Active

CNC 160

2w - Not Reported

IN-CYCLE

(0]

CNC 190

1h - Active

¢

22
124

-

00571: 13 parts ahead

CNC 116

35m - Active

56%
104

PARTS

00100: 74 parts behind

CNC 161

2h - Active

62%

OEE

48

PARTS

00018: 28 parts behind

CNC 191

50m - Active

CNC 119

50m - Active

12m - Active

127%
288

PARTS
r ()

00080: 63 parts ahead

CNC 192

19m - Active

00021: 40 parts behind

CNC 120

19m - Active

00021: 40 parts behind

CNC 163

5m - Active

76*

oEE

32

PARTS.
.

00556: 9 parts behind

CNC 193

1h - Active
¢

9%

oEE

96

PARTS.
o

00434: 7 parts behind

128%

oEE

279

PARTS
¢ °

00052: 61 parts ahead

CNC 194

1+ Active
4

112%
124

( °

00571: 13 parts ahead
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Casos operativos
empresas industriales



Trazabilidad y Rendimiento Operacional
O.E.E.) en industria farmacéutica

Credenclal: Planta farmacéutica Resultados y beneficios
_“.‘ J—— III Fabrica de productos farmaceuticos. Mecesidad de MNotable mejora de la productividad en fodas
] 9 | control de tiempos para procesos SMED, frazabilidad Ias lineas, monitorizacion de los procesos
[T ﬁ, - A - ,_r-... de la produccion en distintas lineas de packaging, en fiempo real y del Rendimiento Operacional
4 K N\ . A intervencion de las transpaletas cargando producto (O.E.E.). Posicionamiento de la empresa como
: =N ! “ [ terminado y trasladando lider de las empresas de la multinacional
;‘! :,f:,' " a almacen, vy medicién del rendimiento operacional
| |« ' ' " (OEE)
) ot % | ] . W'}

p - \ . AP

Soluclén

Implantacién de Plataforma Libellum 4.0 en las
lineas de packaging ampliando a mdguinas

encapsuladores vy comprimidoras, todas infegradas
en la Plataforma, moniforizando la produccidn,

trazabilidad de articulos, eventos, alarmas, OEE...
Integracidn con SAP.
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Pantallazo

Velocidad
34.044 BLISTER OK 03:01:11 Hrs. Func. 188 BLISTER/min REAL 34.044 BLISTEROK
44.797 BLISTER OBJ. 03:43:59 Hrs. Disponibles 200 BLISTER/min OBJ. 33.980 BLISTER TOT.

OFICINA
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Sector automocidén: control de montaje y packaging

Credencial

Empresa auxiliar automovil Tier 1. Implantacién control de calidad y medicion OEE en su factoria de Aragdn para
evitar la necesidad de controlar el 100% de las piezas que salen mediante firewall interno por fallos de calidad.

Planteamiento

Solucién

Beneficios

Se necesita una control de
montaje de piezas para varias
secciones en Planta

Ademas verificar la cantidad
definida en los embalajesy
contenedores

Han de integrarse las referencias
con SAP

Se define e implanta Plataforma Captura
con la siguiente configuracién:

Instalaciéon Solucion Vision Artificial
combinada con Pesaje

Vista de estado Equiposy O.T.
Medicion de O.E.E.
Cuadro de Mando a Direccion

Control del 100% del producto final
embalado entregado al cliente
como se ha definido. Ya no hay
rechazos en destino.

Incremento de la Eficiencia 'y
Disponibilidad de los activos

Control por directivos de planta de
los resultados de produccién

Mejora de los procesos
productivos a partir de la medicién
automatica del O.E.E.



Pantallazo

Cars2 > Ford > Ford Boosters > Linea 1 Fecha: 19/11/2014  Tumo:  Mafiana  Checkers: I]|][| Bascula: |||
Referencia = Estado del proceso Operarios (1) =
@ Pedro

Peso correcto (689)

QPRS- PIPC = PIP

Plano
® Alertas calidad
Piezas en la Presione el pulsador | Incidencias =
bolsa: 1 Averias
Bolsas en el | @ =
palé: 1 Herramientas —
Objetivo Incidencias Rendimiento

Piezas por turno: 2

Objetivo: 3 55
tiemporeal: (0:04:16
Tiempo del turno: 3:47:56
TR e 0:01:12

. 5 e ] : . Tiempo de mano de - .
Tiempo justificado: 00030 ShF A ERaRaaT 00112
OFICINA

Tiempo sin justificar: 00022 Tien;p(;rr:[?;g‘: 00416
Acelera perarios
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Sector industrial: calidad en lineas de fabricacidn de baterias

C

redencial

Empresa de fabricacion de baterias implementa Plataforma Captura para control de baterias en linea

ORIGEN

*- , j P - i—---- . - _____.;.;‘"’

Planteamiento Solucién Beneficios
Se necesita un control de Se implementa Plataforma Captura con la Control del 100% de las baterias,
baterias en los procesos de siguiente configuracion reduciendo notablemente el nimero
montaje de las mismas, una a Instalacién de médulos de de rechazos.
una, para evitar rechazar lotes captura de datos con conexién Incremento notable de la productividad
enteros. directa a las lineas de produccion  de la linea
Obtencion a la vez de los datos Pesaje preciso en linea en cada Control por Directivos de Planta de los
tc-lie la produlcaon de las lineas en uno de los cuatro procesos de resultados de produccion
empo real. Sy
P fabricacion. Mejora de los procesos productivos
S —— Control de la prueba de arranque

prey post cuarentena

Rechazo y generacion de aviso
para reajustar maquinas

R ] e Trazabilidad del 100% de las
EROCE baterias

1
i
L
T




Pantallazo

00000700020 |
19/6/0212.04.49 |
15524

00000700021
19/6/02 12.07.37
15622

00000100022 |
19/6/0212.00.08 |
16279

_-249' = |

Linea De Produccion Tebus
=

Linea De Produccion Orbi

000007100023
13/6/02 12.08.51

o]
]

H
LN

st Wiri
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Sector mecanizado: medicidon O.E.E. Y mejora produccion

Credencial

Empresa de transformacion metal implementa Plataforma Captura para mejora en antiguas lineas perfilado

Planteamiento

Solucién

Beneficios

Se necesita una mejora de

productividad para varias lineas

de planta que se quedan
obsoletas.

Ademas verificar la cantidad
definida en los embalajesy
contenedores

Se implementa Plataforma Captura con la
siguiente configuracion

Instalacion de modulos de
captura de datos con conexién
directa a las lineas de produccion

Vista de estado Equiposy O.T.
Medicion de O.E.E.
Cuadro de Mando a Direcciéon

No es necesario realizar elevadas
inversiones en nuevas maquinas

Control del 100% del producto final
embalado entregado al cliente como se
ha definido

Incremento de la Eficiencia 'y
Disponibilidad de los activos

Control por Directivos de Planta de los
resultados de produccion

Mejora de los procesos productivos



Medicidon Rendimiento Operacional (O.E.E.)
en lineas perfilado

Operario .F. Articulo O.E.E. Calidad Rendimiento Disponibilidad  O.E.E Objetivo Desviacion

04/03/2018 9:21:35  Inyectora 1 Inyeccion JC SERRANO OF5048C Carcasa azul 52% 99% 88% 60% 75% -23%

¢ LIBELIUM — ERP

CLOUD BRIDGE M
100+ geag% . N OEE ¢

RATIODISPONIBILIDAD
; ~— RATIORENDIMIENTO
y \v —— RATIOCALIDAD
82,508% = i
/ 78630%

69,338%
66,004% 85,213% i
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Casos operativos
empresas logisticas



Reconocimiento matriculas, inftegracion
bdscula camiones

-

._ .
e
B

Fecha Bascula Peso Conductor Producto Matricula Imagen matricula
4-3-18 9:21 Entrada 22333 JC SERRANO Producto 1 1111BBB Rutaimagenes

¢« ERP

OFICINA
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Todos las rutas no son igual de eficientes

= A

e jCada problema admite muchas soluciones! Es indudable.

e Cudl esla mds adecuada a nuestra empresa? (Cuando menos,
requiere experiencia)

IIIIIII



Geolocalizacion y trazabilidad en planta

reciclado

OFICINA
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Trazabilidady Posicionumi&nfo <
Industrial .~

Credenclal: Empresa de reclclado

Planta de desguace de vehiculos. Mecesidad de
geolocalizar y posicionar automaticamente a fraves
sus pakas v carrefillas, en puntos concretos donde los
vehiculos comienzan y finalizan los diferentes
procesos hasta el desguace completo del vehiculo.
Trozabilidod v andlisis de fliempos de procesos.

Soluclén

Se implantd software de frazabilidad, Hardware
de idenfificacion de vehiculos a fraves de RFID;
geoposicionamiento online de los mismos;
aufomatizacidn en el cambio de los procesos,

control de tiempos y existencias a fravés de RFID
y Geo-posicionamiento exterior en campa de
almacenaje

Resultados y beneficlos

El objetivo culminado fue una completa
automatizacidn de los procesos en las ineas
de produccion, sin necesidad de infervencidn
humana y por tfanto una reduccion muy
notable de errores, un histdrico de trazabilidad
usado para la mejora confinua de procesos




Geolocalizacion de palés y carretillas en
almacén de operador logistico
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Credenclal: Centro regulador de 70.000 m?

Centfro regulador gue recoge v distribuye a nivel
nacional ¥ eurcpeo la produccion de distintas planias
del cliente. Un operador loglstico contratado realiza
la gestidn de carga, ubicacidn y distribucion a otros
centros reguladores o almacenes de cliente final,
empleando 40 carretillas y el personal afecio
necesario. El control de ubicociones se realiza de un
modo manual en los equipos de los carretilleros,
dando lugar a emplear mas fiempo ademads de
inesperados errores. Mo hay infegracidn suficiente
entre SAP del cliente y el SGA del operador logistico.

Solucién

Se implantd software de frazabilidad, Hardware
de idenfificacidn de vehiculos a fraves de RFID;
geoposicionamiento online de los mismos;

automatizacion en el cambio de los procesos,
control de tiempos y existencias a fraves de RFID
y Geo-posicionamiento exterior en campa de
almacenaje

Resultados y beneficlos

incremento de la productividad a partir

de la optimizacion de las carretillas,
reduciendo su nimero. Reduccion de fiempos
en la identificacion de ubicacionas. Mejora

de los desplazamientos de las carretillas.
Mejora del convenio con el operador loglstico.




Transportes XYZ: incremento de facturacion, mejora de la eficiencia.

Credencial

Empresa aragonesa de referencia en el sector del transporte, paqueteria y paleteria. Tipicamente entre un 15y 30%
de peso no es facturado por no tener medios operativos para el pesaje mévil en carretilla.

Planteamiento

Solucién

Beneficios

Control de pesaje de palé con
precision y exactitud.

Asociacién peso al cédigo de
barras del palé

Deteccién de diferencias de
peso entre el tedrico y real

Integracion con ERP

Facturacion diferencia de peso
entre real y comunicada

Implementacién de Plataforma Captura
Lectores de etiquetas Wifi

Captura de los pesos y asociacién a la
etiqueta del palet-paquete y subida al
Cloud

Medicion de la diferencia de peso y
trazabilidad en varios centros

Integracion en plataforma de los paquetes
gue entran en sorter con el mismo lector.

Obtener el 100% de las
diferencias de peso y poder
facturarlas. Mejoraentreel 10y
20%

Integracién de app para el
reparto de paquetesy
trazabilidad de tiempos y entrega

Diferenciacién ante competencia

Mayor margen negociador para
actuacion comercial y operativa
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Casos operativos
empresas agroalimentarias



Trazabilidad de la fabricacidon de quesos

Credenclal: Fabrica de quesos

Fabrica de productos Idcteos (quesos). Necesidad de
pasaje movil y lectura tag Rfid

sobre la misma carretilla para asociar peso a palet;
control de la frazabilidad de los palets y carrefillas
desde la fabricacion palets en salaodero, frazabilidad
de las rutas v ubicaciones, permanencia en las
distintas cdmaras de conservacion hasta salida

a expediciones.

Solucldén

Implantacién de Plataforma Libellum 4.0 para
el confrol de lineas y carretillas; identificacidn
y Trazabilidad con RFID; conirol de fiempos

y existencias; pesaje mdvil hidrdulico de los palets
en las carrefillas.
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Resultados y beneficlos

Conirol exacto de tiempos en fodos los
procesos. Trazabilidaod de producto y proceso
con RFID. Control exocto de existencias.
Obtencion de mermnas. Reduccion de tiempos

Operativos. Optimizacidn de carrefillas.
Incremento notable de productividod

Datos obtenidos

Adrian

Mafana

Saladero

b- Saladero M

Queso Tipo B

Traslado desde Saladero
476,0
E200001769M&6024216607003
120

17/04/2018 12:01



Trazabilidad fabrica de quesos
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Fecha inicial Fecha final
01/04/2018 0:00 B o 0/05/20182358 [ ©
Turno ' Operacién
Selecciona turno.., v 'Selecciona operacion...
t TagRFID X
Carretillere ¢ Turno i Zona i Carretilla
4 TagRFID; E20000176916024215607803
ADRIAN Mafiana Saladero 5-SALADERO N
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Tag Carretillero
E200001769160242156... ¥ Selecciona carretillero...
Articulo Carretilla
Selecciona almacen... v Selecciona carretilla...
i Aiculo i Operacién i Peso
Queso Tipo B Traslado desde Saladero 457,00

LIBELIUM

ERP

[QUVERS

CE———)

Zona

v | Selecciona zona.. v

v Buscar

i | TagRFID PlCant. i Primeracar.

120 17/04/201812:01

E20000176916024215607B03




Geolocalizacion UWB de palés en cdmaras de
conservacion (proyecto en curso)

@ Antenas aéreas con glec, ,
@ Tag’s Carretilla Geo {
Router UWB y Red cliente .\b
<> Envio altura relativa al :,:" - > ‘
suelo i o 5 |
@ ntegracién
1.4.0 , j 4

ERP-SGA-Scada....

D
v
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Otros casos operativos entorno Industria 4.0.

La tecnologia lloT e Industria 4.0 aplica, operativamente a:

* Plantas embotelladoras; para control del OEE y trazabilidad de producto
en curso y en dlmacenes de materias primas y producto final

* Plantas envasadoras de productos ultracongelados, en el proceso de
packaging, conectando a los equipos de inspeccidon a la vez que se mide
el O.E.E.

* Naves logisticas, para la identificacion de los camiones en los muelles,
mediante reconocimiento de matriculas y control de tiempos de carga y
descarga.

* Fabricas de productos plasticos, para la medicion de la eficiencia
operativa de las inyectoras y el consumo energético de cada unidad

* Fabricas con procesos de mecanizado, obteniendo en tiempo real los
datos de producciodn y asignacion de los niveles de mantenimiento a las
maquinas en funcién de horas y productividad.

* Anadlisis predictivo mediante técnicas de Machine Learning, Bigdata e IA
para la identificacion de los eventos no deseados que se pueden producir
en las lineas de produccion.
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